~ I——
_
REALFIX Registro de Ocorréncia

TINTAS INDUSTRIAIS

Empresa: Metalcava Fone:
Enderec¢o: Cidade: UF:
Contato:
Produtos:
21/08/25 Cédigo Lote
Componente A 014VM020.01 002/25
Diluente 010SVv040.81 044/25

1. SUBSTRATO
] Aco carbono [] Galvanizado: ___Fogo ___ Frio []Madeira  [] Outro: Ferro
Fundido

2. TRATAMENTO DE SUPERFICIE
[] Desengraxe [] Jateamento abrasivo Grau ___ ] Primer:
[]Outro: Limpeza Basica - com ar

3. METODO DE APLICAGAO

[Trincha/Pincel Pistola [_] Convencional [_] Tanque de presséo [] Airless [lImerséo
[]Outro:
4, CONDIQAO DE CURA/SECAGEM

[ITemperatura ambiente [lEstufa: __ °C/___horas  []Outro: Tanel com temperatura na
média de 60 °C

5. PROBLEMA VERIFICADO

[] Aderéncia [ ] Fervura

[] Bolhas ] Poder de cobertura

] Brilho ] Pulverizagéo seca (over spray)
[] Casca de laranja [ ] Rendimento

Contaminacgao: Secagem:

[] Cratera [_] Sujidade/Pontos [] Toque [_] Manuseio [] Final
[] Cor [] Sedimentacéo

[] Escorrimento [] Viscosidade

(] Outro:

4.1 INFORMAGOES ADICIONAIS REFERENTE AO PROBLEMA VERIFICADO
Problema de secagem.

Peca é pintada em imersao, apoés ela passa pelo tunel de secagem no tempo de 1h (temperatura
em 60°C mais ou menos, até tentaram aumentar a temperatura do tinel acima de 150°C, nao

queimou a tinta, mas deu o mesmo problema de secagem) e apés sair do outro lado, nao tem
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como EMPILHAR as pec¢as pois ficam GRUDANDO uma nas outras. Eles tiram do tunel e colocam
as pecas em um pallet e apdés 1 dia para o outro, elas secam. Pelo fato das pe¢as passarem pelo

tunel, elas deveriam chegar secas no outro lado.

O Cliente utilizou o 010SV040, que é indicado para o produto, nao seria melhor talvez outro

diluente?

6. PRAZOS CONTENGAO/FINAL

Problema Contencao Final
Aderéncia M|n|mq secagem para o Secagem fmal/c_ompleta do
manuseio do produto/linha produto/linha
Bolhas Minimo secagem para o toque No ha
do produto/linha
Brilho N&o ha M|n|mq secagem para o
manuseio do produto/linha
Casca de laranja Minimo secagem para o toque N&o ha
do produto/linha
Contaminagéo: Minimo secagem para o toque N3o ha
Crateras/Sujidades/Pontos do produto/linha
Cor Minimo secagem para o toque Minimo secagem para o
do produto/linha manuseio do produto/linha
Escorrimento Minimo secagem para o toque NZo ha
do produto/linha
Fervura Minimo secagem para o toque NZo ha
do produto/linha
Poder de cobertura 1 hora N&o ha
o Minimo secagem para o toque —
Pulverizagao seca (over spray) do produto/linha Nao ha
Rendimento 1 hora N&o ha
Secagem: .
Toque/Manuseio/Final Conforme produto/linha
Sedimentagao 1 hora Nao ha
Viscosidade 1 hora Nao ha




